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Regulacni a uzaviraci
kulové kohouty
s havarijni funkci

KULOVE
KOHOUTY
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REGULACNI KULOVE KOHOUTY

Regulacni a uzaviraci kohouty jsou vyhodné pro regulaci a havarijni uzavieni
teplovodnich, horkovodnich a parnich systémi.

Kulové téleso kohoutll a osa vedeni je z nerezové oceli. Jako tésnici material je pouZzit teflon obohaceny uhlikem,
ktery zajistuje dlouhou zZivotnost tésnicich ploch. Kulovy praiez kohoutu zarucuje nizky hydraulicky odpor pii
vysokém prutoku média a dobré regulacni vlastnosti. Hiidelky kohoutu jsou tésnény dvéma teflonovymi krouzky
kuzelovitého tvaru. Dotahovanim matice dochdazi k jejich rozpinani. Jako pohony jsou pouzivany el. regulaéni
a uzaviraci servopohony s vratnou pruzinou typ Belimo, Honeywell, Johnson Controls, Joventa.

Dvoucestny kulovy kohout

Armatury fady GM jsou regulacni, havarijni nebo souc¢asné regula¢né-havarijni kulové dvoucestné kohouty kompaktni kon-
strukce. Piednosti jsou malé stavebni rozméry, nizka hmotnost, dokonald tésnost v uzavieném stavu a jsou standardné

dodavany s piirubovym piipojenim.

Diky pouziti kvalitnich material(i konstrukénich dill a vysoce odolnych ucpavek je dosazeno podminek pro dlouhodoby

bezudrzbovy provoz.

KONSTRUKC Ni PROVEDENI

Uzaviraci koule je u vSech typl kohoutl celonerezova.

DN10 - DN50 PN40

a) Téleso - celonerezové ,N*
DN65

b) Téleso - uhlikova ocel ,,C*

c) Téleso - celonerezové ,3N“ DN10 - DN50 PN40

Napajeci napéti:

Ovladani: 0 - 10V; 3 - bodové prirGistkové; otevieno - zavieno

VYHODY

¢ 100% uzaviraci schopnost
¢ velmi nizka cena

e uzaviraci schopnost je zajiSténa i pfi opotrebeni mediem

regulacniho télesa do 3 mm.

Tésnéni koule je provedeno z teflonu obohacenym uhlikem (grafitotef-
lon), hridelka je tésnéna jednim grafitoteflonovym a dvéma teflonovymi
krouzky do kuzelovitého tvaru. Prenos tociveho momentu elektric-
kého pohonu zajistuje hridel opatfena chrani¢kou a chladicem.

DETAIL TESNENi KOHOUTU
Hridelky kohoutu jsou tésnény
dvéma teflonovymi krouzky kuze-
lovitého tvaru a dotahovanim ma-
tice dochazi k jejich rozpinani.
Tim je zajisténa moznost dalSiho
jednoduchého utésnéni v pripadé
netésnosti ploch.

DN15 - DN50 PN16,40 180°C
DN65 - DN80 PN16,25 180°C

24V/50Hz; 230V/50Hz

PRACOVNI MEDIA

220°C

PN25 220°C

Regulacni kulové kohouty jsou uréeny k regulaci pratoku
a tlaku kapalin, par (vyjma provedeni typu ,,C") a vzduchu.

220°C

H max.
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(DN | D | L [Hroc [ KV"
10 | 95 6

130 | 320
15 | 95 | 180|320 | 8
20 | 105 | 150 | 330 | 12,5
25 | 115 | 160 | 340 | 20
32 | 140 | 180 | 360 | 32
40 | 150 | 200 | 380 | 50
50 | 165 | 230 | 390 | 84
65 | 085 | 270 | 430 | 127
80 | 200 | 280 | 460 | 220

* plati pro kohouty typu ,N“a ,,C*



DOTAZENi UCPAVKY KULOVEHO KOHOUTU
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1) Dotazeni ucpavky provadime pfi uzavieném
ventilu a vypnutém pohonul!

2) Povolime tfmen u pohonu

...(popripadé sroubek M5 pridrzujici pohon
k drzaku u pohonu Belimo)

3) Odstranime pohon z hridele kulového ventilu

4) Povolime ctyri Srouby M5 u drzaku pohonu

5) Odstranime drzak pohonu

6) Pritahneme klicem ucpavku o 90°, popfipadé
méné, abychom zamezili Uniku vody kolem ucpavky
a aby zaroven nedoslo k velkému dotazeni
vzhledem k sile pohonu. Pokud toto nejsme
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ZAPOJENI DODAVANYCH POHONU

schopni zajistit, vyménime ucpavku.

7) Povolime dva srouby M6 na hrideli kulového
ventilu, jejich pritazenim zajistime matici ucpavky
proti povoleni a zajistime opét Srouby M6.

Obracenym postupem opét smontujeme
kulovy ventil dohromady.

TYP: otevieno - zavieno (jednovodi¢ové zapojeni)
napajeci napéti bez havarijni funkce s havarijni funkci
napajeci napéti 24\/~50/60Hz 220-240V~, 50/60Hz
24=
pfikon 2..5W 1..10W Ty 1
dimenzovani 3...10VA 2...12VA N1 L1 230V L1 230V~
pracovni Uhel 95° 95° M/ |
smysl otaceni Ize ménit Ize ménit ( ( (
rucni prestaveni tlacitkem tlacitkem 12 3 1 2
doba prestaveni 80...150s 80...150s I - [ —
ochranna tfida I i ‘ L33 ‘ ‘
kryti IP54 IP54
teplota okoli -30...50°C -30...50°C
TYP: fizeni pfirGstkové (dvouvodicové zapojeni, P.A.T)
napajeci napéti bez havarijni funkce s havarijni funkci
napajeci napéti 24V ~50/60Hz 220-240V~, 50/60Hz
24=
L ~ ~
prikon 2..5W 1..10W - giL
dimenzovani 3...10VA 2..12VA N1 L1 230V~
pracovni thel 95° 95° M
smysl otaceni Ize ménit Ize ménit ( (
rucni prestaveni tlacitkem tlacitkem 2 3
doba prestaveni 80...150s 80...150s G i —
ochranna trida Il 1l ‘ L33
kryti IP54 IP54
teplota okoli -30...50°C -30...50°C
TYP: ftizeni analogové napétim O - 10V =
napajeci napéti bez havarijni funkce s havarijni funkci
napajeci napéti 24\/~50/60Hz
24=
piikon 2..5W Loy
dmenzoygm 3...10VA | Y010
pracovni Uhel 95° Uu2.10 —
smysl otaéeni Ize ménit s I_
ruc¢ni prestaveni tlacitkem odpor 500 Q 12 35 vy_tizen
doba prestaveni 80...150s pro fizeni 4...20mA |||~ y_zp&t vazb
ochranna trida Il ‘
kryti IP54
teplota okoli -30...50°C
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Trojcestny kulovy kohout

Teplota: -20 +200°C, PN 40

Material: nerez
tésnéni koule teflon

Vrtani koule do: ,L“ - pro rozdélovani

T “ - pro smésovani
Provedeni: standardni zavitové

nebo s prirubami
POUZITI
Voda, olej, para, tlakovy vzduch, agresivni latky, po-
honné latky, potravinarsky priimysl, napoje apod.

VYHODY
100% uzaviraci schopnost, moznost dotazeni a vy-
mény ucpavky hridele.

Graf kulovych uzavéri G - MAR PLUS, s.r.o.
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