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Predmluva

Tento navod k obsluze je Vasim voditkem pro instalovani, provozovéni a udrzbu skladanych
deskovych vyméniki G-MAR PLUS, s.r.o. Doporucujeme Vam peclivé prostudovat tento navod

a zpfistupnit jej trvale spolupracovnikim, povéfenym provozovanim, instalovanim a udrzbou SDV.
G-MAR PLUS, s.r.0. nepfebira zadnou zéruku za zavady vzniklé neodbornou instalaci, obsluhou

a udrzbou, jakoz i nerespektovanim tohoto navodu k obsluze. Obracejte se za timto Gi¢elem na
pfislusné zastoupeni G-MAR PLUS, s.r.0. nebo pfimo na servisni oddéleni firmy G-MAR PLUS, s.r.o.

Jméno a adresa vyrobce:
G-MAR PLUS, s.r.0.
Majakovského 29

360 05 KARLOVY VARY
Telefon: +420 353 447 211-8
Telefax: +420 353 540 163
Internet: www.g-mar.cz
E-mail: g-mar@g-mar.cz

7.0 Vseobecné

1.1 Identifikace vyrobku / konstrukéni Fada . m ﬂ ® ;a'f':l‘(z;t‘e’fosz;°

DESKOVE VYMENIKY Karlovy Vary

Kazdy SDV firmy G-MAR PLUS, s.r.0. je opatien Czech Republic
identifikaCnim Stitkem s technickymi daji. Tento
Stitek je pfipevnén na vnéjsi strané zakladové

Typ Vyméniku

desky SDV. Plate Heat Exchanger Typ 1
Wérmetauscher
. G s g Vyrobni ¢islo
Zde naleznete nasledujici udaje: serial. no. 2
. ; . vy Fabrik-Nr.
1. Typ skladaného deskového vyméniku .
, e Max. provozni tlak bar
2. Vyrobni Cislo max. working pressure 3
, zul. Betriebstiberdruck
3. Max. provozni tlak [ bar ] - 5
, . Max. provozni teplota C
4. Max. provozni teplota [ st.Celsia] max. working temp. 4
. . zul. Betriebstemperatur
5. Objem (strana 1/2) [litry] ,
, Objem Itr.
6. Rok Vnyby fohntﬁnt 5
7. Stahovaci hodnoty "a max"/ "a min". [mm] Al
Rok vyroby

year of constr. 6

Baujahr
Pfi veSkeré korespondenci s firmou G-MAR PLUS, s.r.o. r:ax 7 ™ [W]

tykajici se VaSeho SDV uvadéjte prosim vzdy uplné o
vyrobni €islo a rok vyroby. o 7




1.2 Pouziti k stanovenému Gcelu

Tento navod k obsluze je vSeobecné platny pro vSechny firmou G-MAR PLUS, s.r.0. vyrabéné a dodavané SDV.
G-MAR PLUS, s.r.0. poukazuje na to, ze tento SDV byl dimenzovan a vyroben specialné pro Vami uvedené
provozni podminky, tykajicich se tlaku, teploty, prtoénych mnozstvi, jakoz i druhu a sloZeni protékajicich médii.
Musi byt bezpodmineéné zabranéno nahle vznikajicim tlakovym raztm, prekracujicim provozni
podminky, napf. pfi nahlém rozbéhu nebo odstaveni SDV. Pii nedodrzovani stanovenych podminek
provozu neprebira firma G-MAR PLUS, s.r.o. zadnou zaruku.

Pokud je potfebna zména stanovenych provoznich podminek, pak musi byt odsouhlasena firmou

G-MAR PLUS, s.r.0..Provoz pfi zménénych provoznich podminkach smi nasledovat pouze po pfezkouSeni,
schvaleni a provedené zméné dokumentace SDV firmou G-MAR PLUS, s.r.0..

1.3 VSeobecné pokyny / nebezpedéi !

Prace na VaSem SDV musi byt provadény dle nasledujicich pokyn(:

1.Pfi montazi a provozovani SDV musi byt dodrzovany pfedpisy a nafizeni platné v misté instalovani, jako napf.
dodrzovani BOZP.

2.Pfed kazdou praci na SDV musi byt zajisténo, aby vyménik nebyl pod tlakem, byl prazdny a teplota
nepfevySovala 40 st.C.

3.Pokud by z divodu netésnosti SDV mohlo dojit ke zranéni osob unikajicim médiem,musi byt zajisténa ochrana
proti iniku média do volného prostoru. Pokud je SDV touto ochranou vybaven, nesmi byt odstranéna dokud je
vyménik pod tlakem.

4 Pfi manipulaci s deskami SDV doporucujeme pouzivat ochranné rukavice.

2.0 Konstrukce vyméniku

2.1 Hlavni &asti SDV

1. Sada desek
Desky jsou prolisovany tak, aby v proudicim médiu dochézelo k intenzivni turbulenci, €imz se zvySuje pfestup
tepla. Pocet a usporadani desek - jakoZ i jejich tvar a velikost jsou stanoveny podle pozadovaného
termodynamického vykonu. V zavislosti na podminkach nasazeni jsou pouzivany materialy desek, jako
chrom-niklova ocel, chrom-nikl-molybdenova ocel, titan a jiné materialy. V médiu obsazené chloridy redukuji
odolnost proti korozi u chrom-niklovych oceli a u chrom-nikl-molybdenovych oceli
(vEetné Hastelloy, Incoloy a Inconell). Intenzita vlivu chloridli je zavisla
na teploté, koncentraci a na hodnoté pH média.

2. Tésnéni
Po obvodu vylisovana tésnici drazka slouzi pro
vloZeni specialné zhotovenych tésnéni. Tésnéni
slouzi k utésnéni pratocnych kanald mezi
deskami. Tésnicim materialem jsou NBR, EPDM,
Viton, Silikon a zvla$tni materialy. Vybér téchto
materialtl je pfednostné zavisly na odolnosti vaci
pusobeni média, jakoz i na teplotnich a tlakovych
pomérech. 3. Zakladova deska
4. Pfitla¢na deska
5. Stahovaci Srouby
6. Nosna konzole
7. Vodici ty¢
8. Stojina
9. Vstupni pfipojeni .
5




2.2 Druhy tésnéni, znaceni a teplotni odolnost

1.Elastomerova tésnéni(dvouoka, &tyfoka, koncova tésnéni) dodavana z riznych materiald.

- lepena

- nelepend LOCK-IN
2.Tuha tésnéni lepena (bez azbestu, aramidova vlakna vazana NBR). Tato tésnéni jsou vystfizena z desek
a jsou citlivd na mechanické poSkozeni a nesmi se ohybat!

Vechna tésnéni jsou takového tvaru, aby v mistech priichodnych otvorii byla obé média od sebe oddélena
dvojitym vedenim tésnéni. Takto vytvofeny prltocny prostor plni ukol, aby pfi pfipadné netésnosti, byla kapalina
v mistech preruseni tésnéni odvedena ven (priitoéné Zlabky),netésnost je timto okamzité zjistitelna.

Pratocné Zlabky jsou v nestlaeném stavu tésnéni Siroké cca 8mm. Musi byt zajisténo, aby byly Zlabky volné

i za stlaeného stavu.
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Tésnéni jsou opotiebitelné dily. Kazdé elastomeroveé tésnéni se vyznacuje vnitfni schopnosti navratu do
ptivodniho tvaru.Teplotou, tlakem a stazenim je tato viastnost ovlivnéna. Nepfipustné teploty a tlaky mohou
vést k omezeni této vlastnosti, nebo ke ztvrdnuti tésnéni.




Druhy tésnéni, znaeni a teplotni odolnost.

Q barevny kod
Material Oznaceni Teplotni odolnost

NBR Zluta 140°C

EPDM Sediva 170°C

VITON Sediva + gervena  200°C

Teploty uvedené v tabulce jsou maximalni hodnoty a mohou byt firmou GMAR PLUS, s.r.0. (v zavislosti na
médiu) pro Vas specificky SDV omezeny. Maximalné pfipustna provozni teplota a maximalné pfipustny
provozni tlak je uveden na identifikaCnim Stitku.

3.0 Instalace

3.1 Pozadavky na misto instalace

Je nutné, aby kolem SDV byl zajiStén dostatecné velky volny prostor. To ulehCuje pfistup k SDV, jakoZ i
potfebné servisni prace (vyména jednotlivych desek). Hodnoty uvedené na obrazku vyznaéuji potfebny volny
prostor. Jsou smérodatné a doporucené firmou G-MAR PLUS, s.r.0.. Tyto rozméry umoZriuji dostateCny pfistup
k SDV. V pfipadé prostoru, ktery nesplfiuje stanovené podminky, nutno takovy pfipad konzultovat s firmou
G-MAR PLUS; sr.0..
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3.2 Pieprava a instalace

SDV jsou zpravidla dodavany jako kompletné smontované, bud v lezici, nebo ve stojici poloze. Pfi pfepravé

nalezato je SDV upevnén na pfepravni paleté a muze byt pfemistovan vysokozdviznym vozikem.

Na misté instalace se SDV vzty¢i nasledujicim zplsobem:

1.Uvolnéni a odstranéni vSech upeviiovacich prvk( na pfepravni paleté.

2.Upevnéni lanové smycky kolem stahovacich Sroubli na kazdé strané SDV. POZOR!!! nepouzivat ocelova
lana nebo fetézy!

3.Pomalym zvedanim SDV ménit jeho tézisté.

4 Pomalé spousténi SDV na patky zakladové desky pfi sou¢asném vyrovnani SDV do kone¢né polohy.

Odstranéni lan a jinych pomocnych prostfedk( a zakotveni SDV do podlahy.
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Nepouzivat vstupni hrdla
pfipojeni za ucelem zvedani SDV




3.3 Montaz pripojovaciho potrubi

SDV od firmy G-MAR PLUS, s.r.0. jsou podle uelu pouZivani opatfeny normovanymi pfirubami, Sroubenim
a zavity.

Pfi montazi musi byt zajisténo, aby na pfipojky SDV zasadné nepusobily Zadné sily, momenty nebo
vibrace !!

U pfipojek potrubniho vedeni k zakladové (pfitlacné) desce nebo na mezikusech musi byt pred
zahajenim montaze potrubi pfezkouseno, zda je sada desek stazena na spravnou hodnotu "a max".
Pokud tomu tak neni, musi byt sada desek odpovidajicim zptisobem dodatecné stazena.

Pripoje potrubniho vedeni k zakladové (pfitlacné) desce nebo na mezikusech jsou vzdy pohyblivé
v podélném sméru sady desek a to instalaci pfislusné dimenzovanych kompenzator(. Pfi zkraceni sady
desek opotiebenim tésnéni nebo rozsifenim sady desek, nesmi dojit u téchto dild k nepfipustnému napnuti
nebo stlaceni vlivem potrubniho vedeni.

V otviracim prostoru SDV, mezi pfitlanou deskou a stojinou, nesmi byt pevné ulozeno Z&dné potrubni
vedeni. Pfipoje potrubniho vedeni k zakladové (pfitlacné) desce musi byt opatfeny odnimatelnymi
potrubnimi koleny. Pevné uloZené potrubni vedeni omezuje moznost otevieni SDV. VSechna potrubni vedeni
pro pfitok a odtok musi byt opatiena uzaviracim ventilem, aby mohl byt SDV uvedeny mimo provoz (provedeni
servisniho zasahu) otevfen, aniz by doslo k omezeni provozu pfilehlych systému.

Na obou stranach potrubniho vedeni musi byt odvzdusiiovaci a vypoustéci ventily. Pozor! Odvzdus$hovaci
ventily musi byt umistény vzdy na nejvy$8im misté potrubi.

Musi byt zajisténo, aby byl potrubni systém pfipojeny na SDV zajistén proti vzniku nahlych tlakovych
narazt nebo skladanych vykyvi.

Nesmi byt pouzivany rychlo uzaviraci ventily. Cerpaci zafizeni pracujici na pistovém principu, musi byt
vybavena tlumici vibraci.

PECLULSEN QMD:

=l

volny prostor

4.0 Provoz

4.1 Uvedeni do provozu

1.Pfed prvnim uvedenim do provozu musi byt zabezpeceno, Ze je sada desek stazena na pfesnou miru
,a max‘. Spravna mira staZeni je vyzna¢ena na identifikanim Stitku SDV

2.Musi byt pfezkou$eno, zda jsou vSechna pfipojena potrubni vedeni pevné seSroubovana.

3.Musi byt zabezpeceno, ze hodnoty uvedené na identifikacnim Stitku nebudou pfekroceny.

Jsou-li tyto podminky spinény, pak je skladany deskovy vyménik pfipraven k provozu.




4.2 Zprovoznéni SDV

1.Uzavfit pfitokovy ventil mezi Eerpadlem a SDV.

2.Pokud existuje, pak zcela otevfit ventil na vystupnim hrdle.

3.0tevrit odvzdudnovaci ventil.

4 Spustit Cerpadlo.

5.Pomalu otevrit pritokovy ventil, aby se zabranilo vzniku tlakovych razd.
6.Po Uplném Uniku vzduchu z SDV uzavfit odvzdusnovaci ventil.

7.Kroky 1. aZ 6. zopakovat pro druhou stranu.

4.3 Provoz SDV

Jestlize je SDV v provozu, nesmi byt zménény provozni parametry. Maximaini provozni podminky uvedené na
identifikaénim Stitku nesmi byt prekroCeny.

4.4 Kratkodobé odstaveni

Jestlize ma byt SDV kratkodobé uveden mimo provoz (zastaveni ¢erpadla, nebo podobné), musi byt
postupovano nasledujicim zplsobem:

1. Pomalé uzavfeni pfitokovych ventili - nejprve pfitok s vy$§im tiakem.

2. Vypnuti Eerpadel.

3. Uzavreni ventill na vystupnich potrubnich vedenich - pokud existuji.

4.5 Dlouhodobé odstaveni z provozu

Pokud je SDV odstaven mimo provoz na del$i Gdobi (1 mésic nebo déle), musi byt postupovano nasledujicim
zplsobem:

1. Pomalé uzavfeni pfitokovych ventil(i - nejprve u pfivodu s vy$Sim tlakem.

2. Vypnuti Eerpadel.

3. Uzavreni ventilt vystupnich potrubnich vedeni - pokud existuji.

4. Zavzdu$nit SDV a vyprazdnit vSechny prostory od médii.

5. Proplachnout sadu desek. Pfi povlacich a usazeninach provést odpovidajici ¢isténi.

6. Odstranit pnuti v sadé desek na hodnotu ,a" + 10% Timto opatfenim je odstranén tlak na tésnéni.

7. Zakryti sady desek folii nepropoustéjici svétlo.

8. Stahovaci Srouby natfit antikoroznim prostfedkem (olej nebo tuk).
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5.1 Cisténi otevieného SDV

V tomto navodu k obsluze jsou pouzivany nasledujici definice pro miru stazeni ,a“:
,a max." je mira stazeni SDV v plivodnim (novém stavu)

.2 je aktudlni mira stazeni SDV odpovidajici stavu opotfebeni tésnéni

,a min." je nejmensi pfipustna mira stazeni SDV, nesmi byt pfekro¢ena

Pozor! Dojde k poSkozeni desek.

Pfi otevieni SDV se postupuje takto:

A. Pomalé uzavreni pfitokovych ventild - nejprve u pfivodu s vy3Sim tlakem.

B. Vypnuti erpadel.

C. Uzavfeni ventild na vystupnich potrubnich vedenich.

D. Pokud je SDV horky, pockejte az vystydne na cca 40°C.

E. Zavzdu$nit SDV - vyprazdnit pratokové prostory.

F. Odstranéni vSech pfivodnich vedeni na zakladové (pfitlaéné) desce, aby mohl byt SDV bez problém0 otevfen.

Pred otevienim musi byt vénovana pozornost

1. Cisténi vodicich profilc (lepsi pohyblivost desek).

2. Kontrola pohyblivosti nosné kladky.

3. Cisténi zavitd stahovacich $roubu.

4, Lehkému naolejovani zavitd.

5. Aby bylo mozno opét obnovit spravné pofadi desek, doporucujeme boéni oznaeni sady desek uhlopfiénym
barevnym pruhem.

Poznamenejte si bezpodmine¢né aktualni miru ,,a“

1.
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Odstranéni stahovacich Sroub a otevieni sady desek

1. VZdy 4 stahovaci Srouby jsou zpravidla vybaveny tlakovymi loZisky. Tyto Srouby jsou delSi nez ostatni
a slouzi k pfedbéznému stazeni sady desek (1-2-3-4).

2. Uvolnit stahovaci $rouby bez tlakovych lozisek a po strané je vyjmout.

3. Uvolnit $rouby s tlakovym loZiskem (1-2-3-4), stfidavé (1-2 a 3-4). Sikmost desky nesmi pfesahnout vic
jak 10 mm po Sifce (1-3 / 2-4) a ne vice nez 20mm po uhlopficce (1-2 / 3-4).

4. Po odstranéni v8ech stahovacich Sroubt posunout pfitlaénou desku k stojiné.

5. Jednotlivé desky jsou ted pfistupné.
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Pozor! Desky maji ostré hrany. Pfi praci pouzijte rukavice.

Cisténi desek
Po otevieni SDV Ize jednotlivé desky posunout ve volném prostoru rdmu a umyvat je z obou stran. Desky
omyvame teplou vodou a Cistime mékkym kartacem (nepouzivat kartac s kovovymi §tétinami).

Pozor na poskozeni nebo uvolnéni tésnéni.

Na hruba znec€isténi mizeme pouzit vysokotlaky Cistici pfistroj (napf. vysokotlaké pfistroje firmy KRANZLE).
Vlysokotlaky paprsek vody by mél na t&snéni sméfovat vZdy kolmo. Jinak je nebezpeli podplachnuti a uvolnéni
tésnéni. Pokud je nutné desky pfi runim ¢isténi vyjmout z rdmu, musi byt zabezpeéeno, aby nebylo zménéno
jejich pofadi (viz. plan zapojeni). Desky odebirejte pouze jednotlivé. Odolné&jsi znecisténi, jako povlaky na
povrchu desek, které nebyly o¢istény popsanym zplsobem je mozno Cistit chemicky. Zvolte spravny Eistici
prostiedek podle druhu zne€iSténi, trvanlivosti desek a materialu tésnéni. Pfed montazi chemicky vycisténych
desek, musi byt tyto oplachnuty dostateénym mnozstvim isté vody. Drobné necistoty na tésnéni musi byt
odstranény mékkym kartaem.
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Doporucené Cistici prostredky, jejich koncentrace, teplota a doba ¢isténi.

Vapenaté usazeniny apod.
Cistici prostfedek: kyselina fosfore¢na

Koncentrace: max. 5%
max. teplota: 20°C
doba ¢isténi: cca 1 hodina

Oleje, tuky, biologicka znecisténi (bakterie apod.)
Cistici prostfedek: hydroxid sodny

Koncentrace: max. 4%
max. teplota: 85°C
doba ¢isténi: az do 24 hodin

Zasadné musi byt respektovany bezpe€nostni predpisy a doporuceni vyrobce ¢isticich prostiedkii.
Pro Cistici kapalinu pfi fedéni pouzivat pouze vodu s nizkou tvrdosti a nizkym obsahem chlorid.

Chloridy v médiu snizuji odolnost proti korozi u chrom-niklovych oceli a u chrom-nikl-molybdenovych oceli
(veetné oceli Hasteloy, Incoloy a Inconell). Intenzita plsobeni chlorid(i je uréena teplotou, koncentraci
a pH hodnotou.

Poznamky:




Poznamky:




RozmnoZovani, i ve vypisech je povoleno pouze s pisemnym svolenim firmy G-MAR PLUS, s.r.0
Technické zmény vyhrazeny.
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